Werkzeuge fur die Ruckseitenbearbeitung VA LTE c

System HAT Hohenverstellbar VALTEC Toolsystems GmbH

Outils pour trongonnage réglables en hauteur
Tools for rear processing System high adjustable tool-holders

Im Werkzeughalter Innendrehen werden Werkzeuge (z.B. Bohrstangen) fur die Innenbearbeitung von Drehteilen eingespannt. Die
Werkzeughalter kdnnen mit oder ohne Zwischenplatte auf dem Grundhalter montiert werden. Die Einstellung der Spitzenhéhe erfolgt mit
dem integrierten Exzenter. Der Verstellbereich betragt +0.25mm.

Dans le porte-outil de tournage internes peuvent étre serrés des outils pour l'usinage intérieur de piéces tournées (par exemple des barres
d'alésages). Les porte-outils de tournage internes peuvent étre utilisés sur le porte-outil de base avec ou sans plaque intermédiaire. Le
réglage en hauteur de pointe se fait par un réglage excentrique intégré. La plage de réglage est +0.25mm.

In Tool-holder internal turning are clamped turning tools for internal machining of turned parts (for example boring bars). The tool-holders
internal turning can be used on the basic tool-holder with or without a spacer. The peak height adjustment is carried out using an
adjustment excenter integrated.The adjustment range is £0.25mm.

Werkzeughalter Innendrehen

Porte-outil tournage intérieur / Tool holder internal turning

Typ: IT

Werkzeughalter

Innendrehen
Porte-outil tournage intérieur
Tool holder internal turning

(Typ: IT)

Grundhalter

Porte-outil de base

Basic holder

(Typ: B)
Zwischenplatte
Intermédiaire
Spacer

(Typ: S)

Reduzierbiichse
Douille de réduction
Reduction bush

(Typ: RB)
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Spezifikation / Spécification / Specification
Werkzeughalter Innendrehen / Porte-outil tournage intérieur / Tool holder internal turning

Bohrbild HAT:

Schéma de pergage / Drilling pattern:

HAT 02 HAT 05

18.29

251
gL
|
I
|
|
|

Innendurchmesser D:

Diamétre intérieur / Internal diameter:

Werkzeuglédnge L:

Longueur de l'outil / Tool length:
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Bezeichnungsschliissel / Clé d'identification / Identification key
Werkzeughalter Innendrehen / Porte-outil tournage intérieur / Tool holder internal turning

IT |02/-/10|- 013 |- X

Werkzeughalter Innendrehen:
Porte-outil tournage intérieur / Tool holder internal turning:

Typ: IT

Bohrbild HAT:

Schéma de pergage / Drilling pattern:
02 = HAT 02
05 = HAT 05

Innendurchmesser D:
Diamétre intérieur / Internal diameter:
04 = g4mm

06 = g6mm

08 = @8mm

10 = 210mm

12 = ¢12mm

14 = g14mm

H6 = Horn 6mm

H7 = Horn 7mm

Werkzeuglange L:
Longueur de l'outil / Tool length:
011 =11mm

013 =13mm

145 = 14.5mm

027 = 27mm

030 = 30mm

032 = 32mm

Index (optional):

Index (optionnel) / Index (optional):

X = Spezialausfiihrung / Modele spécial / Special type
BM = Ausfilhrung / Modéle / Type: Bore Micro
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Bezeichnungsschliissel / Clé d'identification / Identification key
Reduzierhilse / Douille de réduction / Reduction bush

RB [10/-]102|-| X

Reduzierhiilse:
Douille de réduction / Reduction bush:

Typ: RB

Aussendurchmesser Da:
Diamétre extérieur / External diameter:
10 = g10mm
12 = g12mm

Innendurchmesser Di:
Diametre intérieur / Internal diameter:
02 = @2mm

03 = @3mm

04 = g4dmm

05 = g5mm

06 = g6bmm

07 = g7mm

08 = @8mm

09 = g9mm

10 = 210mm

Index (optional):
Index (optionnel) / Index (optional):
X = Spezialausfiihrung / Modéle spécial / Special type
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Werkzeughalter Innendrehen ITO2 ITO5
Porte-outil tournage intérieur
Tool holder internal turning ‘ ‘
Produkt-Gruppe Artikel-Nr. Technische Information
Groupe de produit No. d'article Information technique
Product group Article no. Technical Information
Bohrungs-@ Werkzeuglénge
3.04 oD L B C
[mm] [mm] [mm] | [mm]
L 1IT02-10-013 10 13 28 8
IT02-12-013 12 13 28 8
1T02-14-013 14 13 28 8
1T02-16-013 16 13 28 8
C
IT02-H6-011 Horn 6mm 11 28
IT02-H7-011 Horn 7mm 11 28 8
o \ IT05-10-013 10 13 17 8
(]
Reduzierhiilse Aussen-g Innen-g
Douville de réduction eDa oDi L
Reduction bush [mm] [mm] [mm]
RB 10-02 10 2 22
RB 10-03 10 3 22
RB 10-04 10 4 22
RB 10-05 10 5 22
RB 10-06 10 6 22
RB 10-07 10 7 22
RB 10-08 10 8 22
RB 12-04 12 4 22
RB 12-05 12 5 22
RB 12-06 12 6 22
RB 12-07 12 7 22
RB 12-08 12 8 22
_ RB 12-09 12 9 22
O RB 12-10 12 10 22
®
Lagerbestand und Lieferzeit auf Anfrage
Stock et délai de livrasion sur demande
Stock and delivery time on request
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Werkzeughalter Innendrehen ITO2-BM ITO5-BM Ausfiihrung BM - Bore Micro
Porte-outil tournage intérieur Modéle BM - Bore Micro
Tool holder internal turning Type BM - Bore Micro

Produkt-Gruppe Artikel-Nr. Technische Information
Groupe de produit No. d'article Information technique
Product group Article no. Technical Information
Bohrungs-@ Werkzeuglénge
3.04 oD L B C
[mm] [mm] [mm] | [mm]

C L IT02-04-027-BM 4 27 28 8

| 1T02-06-030-BM 6 30 28 8

1T02-08-032-BM 8 32 28 8

IT05-04-027-BM 4 27 17 8

Lagerbestand und Lieferzeit auf Anfrage

Stock et délai de livrasion sur demande

Stock and delivery time on request
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